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PPG TEGHNISCHES

Beschreibung des Universalschutzlack
Produkts BrilliantweiR / Grau

PPC/ Peeltex Spray Booth Coating wurde sorgfiltig entwickelt, um die Wénde von Spritzkabinen vor Farbverschmutzung
und Overspray zu schiitzen. Diese hochmoderne Beschichtung auf Wasserbasis l4dsst sich schnell und mit
minimaler Vorbereitung auftragen. Seine aulergewohnliche Filmstidrke und Haltbarkeit gewihrleisten ein
einfaches Entfernen des trockenen Films, selbst von der ersten Schicht. Dariiber hinaus erméglicht diese
Beschichtung eine bequeme Neubeschichtung wihrend der Wartungszyklen, ohne dass sie vorher entfernt
werden muss. Dadurch werden die Ausfallzeiten in der Kabine erheblich reduziert und die optimale Lichtreflexion
schnell wiederhergestellt. Die weifle Formel mit hoher Deckkraft ist vielseitig einsetzbar und dient zum Schutz und
zur Revitalisierung von Kabinenwénden im Innen- und Auflenbereich, von Spritzflichen und
Vorbereitungsbereichen mit hochster Effizienz.

Vorbereitung der Oberflichen

0 Fiihren Sie einen Kompatibilitdtstest der PPC / Peeltex-Universalschutzlack mit dem Untergrund durch,
indem Sie sie an einer unauffalligen Stelle auftragen. Lassen Sie die Beschichtung 3 Tage lang trocknen,
bevor Sie eine mogliche Unvertraglichkeit mit dem Untergrund beurteilen.

0 Achten Sie bei der Erstanwendung auf die vollstindige Entfernung aller vorherigen Schutzschichten
oder Klebstoffreste. Werden zu diesem Zweck Wasser oder Losungsmittel verwendet, ist darauf zu
achten, dass die Kabinenwénde anschlieBend vollstdndig trocken sind. Wenn nur Overspray vorhanden
ist, ist keine vorherige Entfernung erforderlich.

O Vermeiden Sie es, die urspriingliche Farbe von den Oberflédchen abzuschleifen oder abzuzichen.

Die ideale Oberflichentemperatur zum Sprithen liegt zwischen 5°C und 35°C.

0 Ein Abkleben der beschichteten Leuchten ist nicht erforderlich; die getrocknete Beschichtung kann anschlieend
miihelos von den Leuchten entfernt werden.

0  Mischen Sie das Produkt vor dem Auftragen griindlich mit einem Farbmischer.

O

Leitlinien fiir die Anwendung und Entfernung

Methode: PPC/Peeltex ldsst sich miihelos mit einem Airless-Spriihgerit auftragen.

Airless-Spritzen: Empfohlene Diisengrof3e: 517 - 0,48 mm (BECHICHT AIRLESS).

Stellen Sie sicher, dass der Fliissigkeitsdruck am Ausgang nicht unter 100 BAR liegt.

Reinigung: Alle Geriite nach Gebrauch sofort mit kaltem SiiBwasser reinigen. Uberschiissige Materialien
und leere Behilter unter Beachtung der einschldgigen regionalen Vorschriften und Gesetze

entsorgen.

Ablosen: Beginnen Sie das Abziehen von einer Ecke aus mit der Hand. PPC/Peeltex kann in einer
kontinuierlichen Bewegung abgezogen werden, wobei alle darunter liegenden Ablagerungen
und Schmutz gleichzeitig entfernt werden. Bei groferen Flachen kann ein hoher Wasserdruck
den Abldsungsprozess unterstiitzen, sobald ein kleiner Abschnitt geschilt wurde. Verdichten
Sie PPC / Peeltex von Hand, um das Abfallvolumen vor der Entsorgung effektiv zu
reduzieren. Beachten Sie bei der Entsorgung von PPC / Peeltex die entsprechenden
regionalen Vorschriften und Gesetze.

Verpackung und Oberfléiichenabdeckung

PPC / Peeltex ist in 20,10 & 5 kg-Eimern und 1000 kg-IBCs erhéltlich.

Theoretische Flichendeckung

PPC / Peeltex Spray Booth Coating deckt in der Regel zwischen 1 und 4 m? pro kg ab, je nach Applikationsmethode und
spezifischem Untergrund.

Um einen sicheren Schutz und eine griindliche Abdeckung des Untergrunds zu gewéhrleisten, empfehlen wir eine
Mindesttrockenschichtdicke von 150 Mikrometern (oder 300 Mikrometern bei Nassschichtdicke). Zum
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Vergleich: Eine Trockenschichtdicke von 40 Mikron entspricht einem Verbrauch von 0,1 Liter pro m2.

Obwohl diese Beschichtung in erster Linie fiir Wénde entwickelt wurde, eignet sie sich auch fiir Fubodenanwendungen.
Um den FuBlgingerverkehr auf Oberflichen wie Bdden oder Treppen zu ermdglichen, oder fiir pordsere
Oberflachen wie Beton, empfehlen wir, die Schichtdicke zu erhéhen (1 bis 2 m? pro kg).

Vorsicht! Geschiitzte Boden konnen bei Kontakt mit Fliissigkeiten oder Losungsmitteln eine Rutschgefahr darstellen.
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Trocknungszeit und Lebensdauer

Die Dauer der Trocknung hingt von dufleren Faktoren wie Temperatur, Luftzirkulation und Luftfeuchtigkeit ab.
Unter normalen Innenraumbedingungen mit geeigneter Luftzirkulation und Luftfeuchtigkeit sollte die Folie
innerhalb von etwa 2 Stunden nach der Verklebung den beriihrungstrockenen Zustand erreichen.

Um die Trocknung zu beschleunigen, sollten Sie die Kabine nach dem Auftragen fiir 20 Minuten auf 60 °C
aufheizen, damit die neu aufgetragene Schicht schneller trocknet.

Lebensdauer: Bis zu 12 Monate nach dem Auftragen, abhingig von der Anzahl der Einbrennzyklen und dem Aufbau
von Overspray und der aufgetragenen Dicke.

Lagerung und zusitzliche Informationen

Haltbarkeitsdauer: Mindestens 18 Monate, danach ist eine erneute Inspektion erforderlich. PPC / Peeltex bei
Umgebungstemperaturen und vor Sonnenlicht geschiitzt lagern und wéhrend der gesamten Lagerung vor Frost
schiitzen. Nicht verwendetes Material sollte in fest verschlossenen Behéltern gelagert werden. Beachten Sie, dass
offene oder teilweise gefiillte Behilter eindicken oder eine Haut bilden kénnen; filtern Sie in solchen Féllen das
Produkt vor der Verwendung.

Bei Materialresten in einem Eimer decken Sie diesen gegen Lufteinwirkung ab - legen Sie eine Plastikfolie direkt
auf die Beschichtung, bevor Sie den Deckel verschlief3en.

Zusatzliche Sicherheitsinformationen

Beim Auftragen von PPC / Peeltex im Sprithverfahren ist darauf zu achten, dass die Diise feucht bleibt, um ein
vorzeitiges Austrocknen (Hautbildung) der Beschichtung zu verhindern.

Ausfiihrliche Anleitungen zu Gesundheits- und Sicherheitsaspekten sind separat zu finden.

Lokale Absaugung: Es wird empfohlen, die molare Konzentration wéahrend der Sprithanwendung zu
minimieren.
‘Wasserentsorgung: In Ubereinstimmung mit den staatlichen, lokalen und bundesstaatlichen Anforderungen/

MaBnahmen. Dieses Produkt sollte nicht in die Kanalisation oder 6ffentliche Gewisser gekippt,
verschiittet, gespiilt oder gewaschen werden. Das Tragen von Schutzkleidung wird empfohlen.
Schutzmafinahmen: Haut- und Augenkontakt ist zu
vermeiden. Im Falle von:
Kontakt mit den Augen: Mindestens 15 Minuten lang mit Wasser ausspiilen.

Einatmen: Frische Luft einatmen.
Kontakt mit der Haut: Mit Wasser und Seife abwaschen.
Verschlucken: Durch Erbrechen oder Einatmen aus dem Magen entfernen. Arztliche Hilfe in Anspruch
nehmen.
Freigesetztes/verschiittetes Material: Mit inertem Material (z. B. Sand, Erde usw.) absorbieren.
Vorsicht! Fliissige Emulsion kann sehr glitschig sein
SUBJEKT INHALT BEMERKUNGEN
Anwendungsbereiche Oberfldchen: Temporire, ablosbare Beschichtungsfilme mit
GlassPaint hoher mechanischer Widerstandsféhigkeit,
Kabineninnenraum, ausgezeichneter Flexibilitdt und Zihigkeit

insbesondere Glas,
beschichtetes und
unbeschichtetes Metall,
Gummi, Kunststoff, mit
Farbspritzern bedeckte
Substrate, polierte

Betonbdden.
Anwendungsmethoden Spray Fiir die Sprithanwendung wird Airless empfohlen.
Reinigung von Mit kaltem Leitungswasser | Unmittelbar nach dem Gebrauch.
Werkzeugen und Ausgehirtetes Material kann nur mechanisch
Spritzgeréten entfernt werden. Kein heiles Wasser verwenden.
HeilB3es Wasser hirtet die Beschichtung im
Inneren der Maschine aus.
pH-Wert 7-10
Farbe 1. Brillantweif3 / Grau 1. Verbesserte Deckkraft
2. Transparent 2. Fir Beleuchtungskorper formuliert
Gehalt an festen Stoffen 45-50 Gew.-%.
Leitfahigkeit Geringfiigig antistatisch
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Dichte Ungeféhr 1,1 kg/l
MFFT (Minimale 5°C
Filmbildungstemperatur)
Stabilitét bei der Lagerung| vor Gefrieren schiitzen. In | Besteht mindestens einen Gefrier-Auftau-
geschlossenen Behéltern | Zyklus bei - 20°C in 72 Stunden.
aufbewahren. Nach dem Offnen kann sich eine Haut auf der
nassen

Oberflidche bilden.

Die Haltbarkeit in ungedffneten Behéltern
betrdgt mindestens 18 Monate.

WICHTIGER HINWEIS

Dieses Dokument hat keinen vertraglichen Wert. Um die Eignung der mit den Peeltex-Produkten zu behandelnden Oberflichen
festzustellen, ist die Anwendung des Produkts auf einer vorher festgelegten Testfliche obligatorisch. Unser Unternehmen haftet nicht
fiir Schdden, die durch eine fehlerhafte Anwendung der Peeltex-Produkte entstehen kénnen.
Alle Ratschldge oder Aussagen iiber das Produkt (ob in diesem Datenblatt oder anderweitig) sind nach unserem besten Wissen
korrekt, aber wir haben keine Kontrolle iiber die Qualitdt oder den Zustand des Substrats oder die vielen Faktoren, die den
Gebrauch und die Anwendung des Produkts beeinflussen. Daher iibernehmen wir, sofern wir nicht ausdriicklich schriftlich
zustimmen, keinerlei Haftung fiir die Leistung des Produkts oder (vorbehaltlich des gesetzlich zuldssigen HochstmafSes) fiir Verluste
oder Schdden, die sich aus der Verwendung des Produkts ergeben. Wir lehnen hiermit alle ausdriicklichen oder stillschweigenden
Garantien oder Zusicherungen ab, sei es kraft Gesetzes oder anderweitig, einschliefslich und ohne Einschrinkung jeglicher
stillschweigenden Garantie der Marktgdngigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck. Alle gelieferten Produkte und erteilten
technischen Ratschldge unterliegen unseren Verkaufsbedingungen. Sie sollten ein Exemplar dieses Dokuments anfordern und es
sorgfiltig durchlesen. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen kénnen von Zeit zu Zeit im Lichte der Erfahrung und
unserer Politik der kontinuierlichen Weiterentwicklung gecdindert werden. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, sich vor der
Verwendung des Produkts bei seinem ortlichen Vertreter zu vergewissern, dass dieses Datenblatt aktuell ist.
Dieses technische Merkblatt ersetzt und annulliert die vorherige Ausgabe.

Ausstellungsdatum 27/11/2023
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